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Titel: 



Absorbierender Hygieneartikel 



Beschreibung 




Die vorliegende Erfindung betrifft einen KSrperf lassigkeiten 
absorbierenden Hygieneartikel zur einmaligen Anwendung, wie 
Windel, Inkontinenzvorlage, Damenbinde oder Slipeinlage, 
umfassend ein zumindest bereichsweise 
flussigkeitsdurchlassiges Deckblatt, ein zumindest 
bereichsweise f lussigkeitsdichtes Ruckenblatt und einen 
zwischen Deckblatt und Ruckenblatt angeordneten Saugkorper, 
wobei der Saugkorper eine der dauerhaften Speicherung von 
Korperflussigkeit dienende erste Speicherschicht umfasst, 



welche hydrophilisierte schmelzgeblasene Mikrofasern unci 
partikelf drmiges superabsorbierendes Material umfasst. 

Saugkorper mit parti keif brmigen superabsorbierenden 
Materialien und schmelzgeblasenen, im sogenannten "Meltblown- 
Verfahren" hergestellten Fasern sind bereits bekannt . geworden . 
So offenbart EP 0 080 382 Bl einen Hygieneartikel, dessen 
Saugkorper nach einer Ausf uhrungsf orm 13 Gew.-% und nach einer 

nderen Ausf uhrungsf orm 17 Gew.^% partikelf drmiges 
superabsorbierendes Material aufweist, welches in einem 
dreidimensionalen Fasernetzwerk von schmelzgeblasenen 
Mikrofasern aufgenommen und darin weitgehend immobilisiert 
ist. Nach der Offenbarung der EP 0 080 382 Bl weisen die 
schmelzgeblasenen Mikrofasern vorzugsweise einen Durchmesser 
von 1-50 um auf. 



EP 0 159 630 A2 offenbart einen Hygieneartikel, dessen 
)^pugkorper eine erste Speicherschicht aufweist, die eine 

Mischung aus schmelzgeblasenen Mikrofasern, Zellulosef asern 
und superabsorbierendem Material aufweist. Der Gehalt an 
superabsorbierendem Material bezogen auf die Masse dieser 
Speicherschicht liegt zwischen 20 und 60, vorzugsweise 
zwischen 5 und 22 Gew.-I. 



WO 03/052190 Al offenbart eine Saugkorperstruktur zur 
Verwendung in einem Hygieneartikel mit thermoplastischen 
Mehrkomponentenfasern, bei denen es sich um schmelzgeblasene 
Mikrofasern handelt, und mit partikelf 6rmigem 



superabsorbierendem Material, welches darin auf genommen ist. 
Der Anteil des superabsorbierenden Materials betragt generell 
5 bis 90 Gew.-%, insbesondere 10 bis 60 Gew.-I und 
vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-I. Die Druckschrift lehrt, dass 
die schmelzgeblasenen Mikrofasern in derart schmel zf llissigem 
Zustand mit dem partikelf ormigen superabsorbier.enden Material 
vermischt werden sollen, dass sich eine klebende Verbindung 
zwischen Mikrofasern und partikelf ormigem superabsorbierendem 
Material ausbildet . Hierdurch soli eine hinreichende 
Festigkeit des Vliesstof fmaterials erreicht werden. Nach der 
Lehre dieser Druckschrift soil aufler den thermoplastischen 
Mikrofasern ein betrachtlicher Anteil zellulosischer Fasern 
{•"pulp fibers") von 5 bis 97, vorzugsweise 35 bis 95 Gew.-% r 
vorhanden sein. Konkrete Ausf iihrungsbeispiele sind aber nicht 
of f enbart - 

In ahnlicher Weise offenbart WO 03/052191 Al einen Coform- 
^liesstoff mit schmelzgeblasenen Mehrkomponentenf asern und 
einem zweiten Material, das auch superabsorbierende Partikel 
umfassen oder aus solchen bestehen kann. Aus der Druckschrift 
ergibt sich eine unuberschaubare Vielfalt von Bereichen der 
jeweiligen Bestandteile, die bei den Mehrkomponentenf asern 1 
bis 95 Gew*-%, insbesondere 2 bis 50 Gew.-%, insbesondere 5 
bis 30 Gew.-I und bei dem partikelf ormigen superabsorbierenden 
Material 5 bis 90, insbesondere 10 bis 60 und vorzugsweise 20 
bis 50 Gew.-% betragt, Auch in dieser Druckschrift sind aber 
keine konkreten Materialzusammensetzungen angegeben. Es findet 
sich noch der Hinweis, dass die schmelzgeblasenen Fasern eine 



Haf tverbindung mit dem zweiten Material, welches 

partikelf ormiges superabsorbierendes Material umfassen kann, 

eingehen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde., bei 
einem absorbierenden Hygieneartikel mit einer Speicherschicht, 
die hydrophilisierte schmelzgeblasene Mikrofasern und 
partikelformiges superabsorbierendes Material umfasst, noch 
■^^eitgehender zu errei-chen, dass das partikelf ormige 
superabsorbierende Material im trockenen Zustand der 
Speicherschicht darin immobilisiert ist und dass die 
Speicherschicht aber zugleich eine bessere Na ssf estigkeit 
aufweist, als dies bislang erreicht worden ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafl gelost durch einen 
Hygieneartikel mit den Merkmalen des Anspruchs 1. 

.j^^^it der vorliegenden. Erfindung wird der Vorschlag 
^^mterbreitet, eine Speicherschicht bei einem Hygieneartikel 

mit sehr hohem gewichtsprozentualem Anteil an partikelf ormigem 
superabsorbierendem Material zu schaffen, welches in einem 
dreidimensionalen Netzwerk von schmelzgeblasenen Mikrofasern 
aufgenommen ist. Das dreidimensionale Netzwerk ist durch eine 
Vielzahl von Schmelzbindungen zwischen den Mikrofasern 
stabilisiert . Diese werden gebildet, wenn die Mikrofasern 
quasi in statu nascendi miteinander verwirbelt werden und 
dabei eine Vielzahl von Kreuzungspunkten oder Uberschneidungen 
der Mikrofaserstrange miteinander gebildet werden, die an 
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diesen Stellen sofort zumindest oberf lachenmaftig miteinander 
verschmelzen. Beim Zusammenbringen der schmelzgeblasenen 
Mikrofasern mit dem partikelf ormigen superabsorbierenden 
Material sind die Mikrofasern nach der vorliegenden Erfindung 
aber schon derart erkaltet bzw. erstarrt, dass es zwischen den 
Mikrofasern und dem partikelf ormigen. superabsorbierenden 
Material , die in der Regel nicht thermisch kompatibel sind, 
nicht Oder nur in geringem Umfang zur Ausbildung von 
ffiaf tverbindungen kommt . Das partikelf ormige superabsorbierende 
Material ist also mit den Fasern des dreidimensionalen 
Netzwerks iiberwiegend nicht klebend verbunden, sondern es ist 
darin eher mechanisch eingeschlossen . Wenn die so gebildete 
Speicherschicht eingenasst wird und das partikelf ormige 
superabsorbierende Material zu quellen beginnt bzw. in den 
Gelzustand ubergeht, so wird hierdurch das dreidimensionale 
Netzwerk nicht zerstort, sondern das superabsorbierende 
Material durchdringt quasi die dreidimensionale 
INetzwerkstruktur mit der Folge, dass deren Festigkeit durch 
die Einnassung nicht so stark beeintrachtigt wird, wie dies 
bei bekannten Saugkorperschichten und Saugkorperstrukturen der 
Fall ist. Die Nassf estigkeit der Speicherschicht in 
Maschinenrichtung betragt namlich zumindest 40 % der 
Trockenf estigkeit . Insofern wird auf die weiter unten 
erorterte Tes tmethode hingewiesen . 

Wenn im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung von 
Mikrofasern die Rede ist, so werden hierunter Fasern mit einem 
geringen Durchmesser von nicht mehr als 15 \m verstanden. Ein 
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vorteilhaf ter Durchmesser von Mikrofasern liegt zwischen 1 und 
15, vorzugsweise zwischen 1 und 10 und insbesondere zwischen 1 
und 8 

Urn das durch die schmelzgeblasenen Mikrofasern gebildete 
Fasernetzwerk mit einem ausreichenden Saugvermogen zu 
versehen, ist vorgesehen die Mikrofasern zu hydrophilisieren . 
Dies wird vorzugsweise derart verwirklicht , dass dem 
^^insbesondere an sich hydrophoben Polymer, aus dem die 

Mikrofasern gebildet werden, ein Hydrophilisierungsmittel, 
vorzugsweise in die Polymerschmelze beigemischt wird. Als 
vorteilhaft haben sich insbesondere Alkylsulf onate , 
Fettsaurederivate oder Flourchemikalien wie.sie in der 
Verof f entlichung „Polymer Melt Additives: Their Chemistry, 
Structure and Uses" (Autoren Gasper et al. Vortrag wahrend der 
Insight 1999 - Nonwoven Business/Fiber & Fabric Conferences, 
San Diego, California, 1-2 November 1999, Proceedings 

^herausgegeben durch Marketing Technology Services, Inc.) 

^^eschrieben sind. Ein besonders vorteilhaf tes 

Hydrophilisierungsmittel ist unter dem Handelsnamen Igasurf HL 
560 bei der Fa. CIBA Specialty Chemicals, Basel (CH) , zu 
beziehen. Hinsichtlich der eingesetzten Mengen an 
Hydrophilisierungsmittel sind 1-15%, insbesondere 2-8% 
berechnet als Gewichtsanteil am Gesamtgewicht des Polymers 
vorteilhaft . 

Es hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn die 
durchschnittliche Grolie (Massenmittelwert ) des 
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partikelformigen superabsorbierenden Materials zwischen 100 
und 800 jam, insbesondere zwischen 200 und 700 pm liegt, 
ermittelt nach der in EP 0 304 319 Bl offenbarten Prufmethode . 

In Weiterbildung der Erfindung von besonderer Bedeutung wird 
die Dicke der ersten Speicher schicht - gemessen bei einem 
Priifdruck von 0,5 kPa - so gewahlt, dass sie vorzugsweise das 
1,5 bis 5-Fache, insbesondere das 1,5 bis 4-Fache, 

i^^^lnsbesondere das 1,5 bis 3-fache und weiter insbesondere das 
1,5 bis 2, 5-Fache der durchschnittlichen Grofie der 
partikelf qrmigen superabsorbierenden Materialien innerhalb der 
Speicherschicht betragt, Es hat sich gezeigt, dass bei dem 
erf indungsgemafi beanspruchten SAP-Gehalt und Fasergehalt dann 

ein ausreichendes Porenvolumen zur Flussigkeitsauf nahme und - 
leitung einerseits zur Verfugung steht und andererseits die 
SAP-Partikel derart voneinander beabstandet sind, dass eine 
gegenseitige Quellungsbehinderung der SAP-Partikel in nur 

|Ageringem Ausmafl stattfindet. Die Dicke der ersten 
^^Speicherschicht ist daher eher gering, wenn man von einer 

durchschnittlichen PartikelgroJie im Bereich von 100 bis 800 pm 
ausgeht . 

Nach einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm vermag die 
Speicherschicht bei einem Test auf vertikale 
Flussigkeitsauf nahme eine Saughohe von wenigstens 2 cm 
insbesondere wenigstens 3,5 cm aufzuweisen. Auch hierfur wird 
auf die weiter unten erorterte Testmethode hingewiesen. 
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Die erste Speicherschicht kann in vorteilhaf ter Weise auf 
einer oder beiden Seiten eine weitere Sauglage aufweisen, die 
zu einem gewichtsprozentualen Anteil von wenigstens 50, 
insbesondere wenigstens 60, insbesondere wenigstens 70, 
insbesondere wenigstens 80 und weiter insbesondere wenigstens 
90 Gew.-% schmelzgeblasene Mikrofasern umfasst. Diese Sauglage 
Oder diese Sauglagen bilden dann quasi eine Hullschicht fur 
■die erste Speicherschicht. Ihr Flachengewicht betragt 
fvorzugsweise 2 bis 10 g/m 2 , insbesondere 2-5 g/m 2 ist also 
verhaltnismafiig gering. AufJerdem erweist es sich als 
vorteilhaft, wenn der Faserdurchmesser der Mikrofasern dieser 
zusatzlichen Sauglage oder dieser zusatzlichen Sauglagen 
geringer ist als der Faserdurchmesser der Mikrofasern der 
ersten Speicherschicht. Als vorteilhaf te Faserdurchmesser der 
Mikrofasern dieser zusatzlichen Sauglage oder dieser 
zusatzlichen Sauglagen hat sich eine Grofte von 1-10 pm, 
insbesondere 1-5 pm, vorzugsweise 1-3 pm erwiesen. 

^\uch die Mikrofasern dieser zusatzlichen Sauglage oder dieser 
zusatzlichen Sauglagen sind vorzugsweise insbesondere 
permanent hydrophilisiert . 

Es erweist sich des Weiteren als vorteilhaft, wenn die 
Mikrofasern der Sauglage oder der Sauglagen zu den Mikrofasern 
der ersten Speicherschicht thermisch kompatibel, insbesondere 
aus demselben Polymer gebildet sind. Auf diese Weise konnen 
sich Verbindungsstellen zwischen den jeweiligen Fasern 
ausbilden. 
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Als Polymer kommen alle thermoplastischen Polymere in Frage, 
insbesondere Polyolefine wie Polypropylen und Polyethylen, 
aber auch Polyester wie beispielsweise Polyethylenterephtalat . 

Des Weiteren erweist es sich als vorteilhaf t, wenn der 
erf indungsgemafie Hygieneartikel eine offenporige 
Flussigkeitsauf nahirie-' und -verteilerschicht aufweist, die 
^^■vorzugsweise jedoch nicht notwendigerweise aus Fasern gebildet 
ist . 

Testmethode zur Nassf estiqkeit und Trockenf estiqkeit : 

Die nachfolgende Testmethode beschreibt ein Verfahren zur 
Bestimmung der Zugf estigkei't und Bruchdehnung von Saugkorpern 
oder Saugkorperschichten im trockenen und nassen Zustand. Die 
ermittelten Werte erlauben eine Beurteilung des Zusammenhalts 
N ^^der Bestandteile der Schicht und geben somit Auskunft uber 
Wderen Trockenf est igkeit und deren Nassf estigkeit . 

Zur Durchfuhrung des Testverf ahrens erweist sich ein 
Zugprufgerat nach EN ISO 527-1 (vom April 1996) sowie ein 
rechteckiges Stanzmesser der Grolie 50 mm x 150 mm (± 0,25 mm) 
als vorteilhaf t« 

Zur Durchfuhrung des Testverf ahrens werden aus einem das 
Probenmaterial bildenden Flachmaterial 5 Probenkorper der 



Grofie 50 mm x 150 mm herausgestanzt, und zwar so, dass die 
langere Abmessung parallel zur Maschinenrichtung bei der 
Herstellung der Flachmaterialbahn orientiert ist. 

Das 50 mm x 150 mm grofie Probenstuck wird . beidseits an seinen 
Langsenden in eine flachenhaft erstreckte Klemme," deren Breite 
wenigstens der Breite der Probe, also 50 mm, betragt, 
eingespannt, und zwar mit einer Einspannlange von beidseits 

eweils 25 mm, so dass sich eine nicht eingespannte 
Probenlange von 100 mm ergibt. 

Da die Saugkorperproben bei Flussigkeitszugabe quellen, 
erweist sich das Einspannen der gequollenen Bereiche in das 
Zugpriifgerat als problematisch . Es kommt dabei zu 
Verquetschungen an den nassen gequollenen 

Oberf lachenbereichen, wodurch der Probenkorper stets an der 
Einspannstelle reifit. Um dies zu verhindern, soil die 
jEinspannstelle wahrend des Quellens trocken gehalten werden. 
Dies wird erreicht, wenn der jeweilige Probenkorper wie 
vorausgehend beschrieben mit einer praktisch iiber seine 
gesamte Breite erstreckten Klemme eingespannt und in diesem 
eingespannten Zustand eingenasst wird. Das quellende 
superabsorbierende Material bildet dann namlich innerhalb des 
von der Klemme uberfangenen Bereichs einen f lussigkeitsdichten 
Abschluss, was bedeutet, dass der eingespannte Bereich des 
Probenkorpers wenige Millimeter innerhalb der Klemme trocken 
bleibt . 
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Der wie vorstehend beschrieben eingespannte Probenkorper wird 
wie in der Figur 6 skizziert in eine Schale mit wassriger 
Flussigkeit gelegt. Die Flussigkeitsmenge ist dabei abhangig 
von der Menge an superabsorbierendem Material, die in der 
Saugkorperschicht enthalten ist. Man rechnet mit 15 g 
Flussigkeit pro g superabsorbierendem Material. Die 
Saugkorperprobe verbleibt fur drei Minuten in der Schale. Sie 
wird danach entnommen und zunachst auf einer ebenen Unterlage 
^^^ibgelegt, um die zuvor erwahnten Klemmen abzulosen.- Hierbei 
erkennt man, dass der zuvor eingespannte Bereich'des 
Probenkorpers trocken geblieben ist. Mit diesem trocken 
gebliebenen Bereich wird nun der Probenkorper in ebenfalls 
flachenhaft erstr.eckte Klemmen des Zugpruf gerats eingespannt. 
Er wird zunachst mit einem Ende in die obere Klemme des 
Zugpruf gerats eingespannt. Die sich ergebende Kraf tanzeige, 
die auf die Gewichtskraf t der nassen Probe zuriickgeht, muss 
auf 0 eingestellt werden. Danach wird das untere Ende des 

«robenkorpers in die untere Klemme spannungsf rei eingespannt. 
ie Einspannung erfolgt dabei so, dass sich der 
Obergangsbereich von trockenem Langsende des Probenkorpers zu 
dem eingen£ssten Bereich des Probenkorpers aufierhalb der 
eingespannten Zone befindet. 

Es werden bei der Priifung jedes Probenkorpers mindestens n = 5 
Einzelmessungen durchgef tihrt . Die Klemmen des Zugpruf gerats 
werden dann mit einer Priif geschwindigkeit von 100 mm/min 
auseinanderbewegt und es wird die sich hierbei ergebende 
Zugkraft innerhalb des Probenkorpers in Richtung der 
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Priifbewegung ermittelt. Diejenige Kraft, bei der der 
Probenkorper reiftt, wird als Bruchf estigkeit bezeichnet. Er 
definiert bei der Durchfuhrung der Messung eines trockenen 
Probenkorpers dessen Trockenf estigkeit una bei der Messung des 
wie vorstehend beschrieben eingenassten Probenkorpers dessen 
Nassf estigkeit . 

Vertikale Flussigkeitsauf nahme : 

Mit diesem Testverf ahren wird die Dochtwirkung eines 
Probenkorpers, d. h. dessen Fahigkeit, Flussigkeit aufzusaugen 
und aktiv, also nicht durch Schwerkraft oder dergleichen 
unterstiitzt r zu verteilen. 

Als Prufgerate werden benotigt ein Wasserbehalter, ein 
Probenhalter mit einem Stander, eine Prazisionswaage, ein 
Stanzmesser zum Ausstanzen der Probenkorper aus einer 
^lachmaterialbahn in Maschinenrichtung .und eine Stoppuhr sowie 
eine Prtiflosung, bei der es sich urn 0,9 %-ige Losung von NaCl 
in demineralisiertem Wasser handelt. Unter Verwendung des 
Stanzmessers werden Probenkorper einer Abmessung von 100 mm x 
150 mm (± 0,25 mm) aus einer Flachmaterialbahn ausgestanzt. 
Der so gebildete Probenkorper wird mit einem freien Langsende 
an dem Probenhalter eingespannt und hangt frei in den zunachst 
leeren Wasserbehalter hinein. Es wird sodann die Pruflosung 
vorsichtig in den Wasserbehalter eingefugt, so dass das untere 
freie Ende des Probenkorpers in die Flussigkeit eintaucht. Es 



wird dann nach 20 Minuten (?) die Steighohe der Flussigkeit in 
dem Probenkorper, die auf kapillare Sogwirkung in dem 
Probenkorper zuruckzuf lihren ist, ermittelt und in Zentimeter 
angegeben. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den Patentanspriichen und aus der 
" zeichnerischen Darstellung und nachf olgenden Beschreibung des 
^^^brf indungsgemafien Hygieneart ikels . In der Zeichnung zeigt: 

Figur 1 eine schematische Schnittansicht einer Speicherschicht 
eines erf indungsgemaften Hygieneartikels ; 

Figur 2 eine ma/Sstabsgetreue Skizze der Einbindung eines 

Partikels aus superabsorbierendem Material in eine 
dreidimensionale Netzwerkstruktur aus Mikrofasern; 

i J^igur 3 eine schematische Darstellung einer 

Faserverbundwerkstof f herstellungsanlage; 

Figur 4 eine Schnittansicht einer Saugkorperschicht mit einer 
Deckschicht ; 

Figur 5 eine Schnittansicht einer Saugkorperschicht mit 
Deckschichten auf beiden Seiten und 



Figur 6 einen eingespannten Probenkorper beim Einnassen. 
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Figur 1 zeigt eine Schnittansicht einer erf indungsgemaflen 
Speicherschicht 20. Die Speicherschicht 20 umfasst 
hydrophilisierte Polypropylenmeltblownf asern 22 mit einem 
Faserdurchmesser von 3-6 \im. Die f lachenbezogene Masse des 
Faseranteils betragt 20 g/m 2 . Die Speicherschicht 20 weist 
aulierdem SAP-Partikel 24 einer durchschnittlichen 
Partikelgrofle (Massenmittelwert) von ca . 400 jam auf. Die 
f lachenbezogene Masse der SAP-Partikel 24. betragt 220 g/m 2 , 
^Der gewichtsbezogene SAP-Anteil betragt somit 91,5%. Die Dicke 
der Speicherschicht betragt 1,2 mm. 

Die Saughohe der Speicherschicht 20 nach der oben 
beschriebenen Testmethode betragt, 3,5 cm. Die Zugf estigkeit- 
trocken dieser Speicherschicht 20 wurde nach der oben 
beschriebenen Testmethode mit 6.1 N bestimmt. Die 
Zugfestigkeit-nass nach der oben beschriebenen Testmethode 
betrug 3,6 N. 

% igur 2 zeigt vergroiiert eine schematische jedoch 
mafistabsgerechte Darstellung eines SAP-Partikels 24 einer 
GroJie von 450 pm, welcher in ein dreidimensionales Netzwerk 
von Meltbownf asern 22 eingebunden ist. 

Die Speicherschicht 20 wurde hergestellt mittels einer in 
Figur 3 dargestellten Faserverbundwerkstof f herstellungsanlage . 
Die SAP Partikel wurden uber das Feststof f auf gabemittel 2 und 
die Streuwalze 3 auf ein sich in Pf eilrichtung kontinuierlich 
bewegendes Ablegeband 1 aus Teflon dosiert. Auf diese SAP 



Partikelschicht wurde liber eine Meltblownf aserbildungseinheit, 
welche eine Meltblownpolymerdosierungsvorrichtung 10, eine 
Zudosierungsvorrichtung 11 fur Additive wie 

Hydrophilisierungsmittel und eine Meltblowndiisenvorrichtung 4 
umfasst ein die Meltblownf asern enthaltender Luftstrom 
gerichtet, derart, dass auf dem Ablegeband eine Verwirbelung 
und damit einhergehend keine Schichtung, sondern eine 
weitestgehend homogene Mischung der SAP-Partikel und der 
^Meltblownf asern erfolgte. Temperatur und Geschwindigkeit des 
die Meltblownf asern enthaltenden Luftstroms wurden so gewahlt, 
dass nur in geringem Ausmafi Schmelzbindungen zwischen SAP- 
Partikeln und Meltblownf asern entstanden. Die weiteren 
Meltblownf aserbildungseinheiten (5, 12, 13 und 6, 7, 14, 15) 
waren aufler Funktion gesetzt. 

Es versteht sich, dass die Vermischung von SAP-Partikeln und 
Meltblownf asern auch abweichend vom zuvor dargestellten 
Verfahren etwa dadurch bewirkt werden kann, dass die SAP- 
Partikel direkt in den die Metlblownf asern enthaltenden 
Luftstrom dosiert werden konnen und die sich dadurch ergebende 
Faser/SAP-Mischung anschliefiend auf das Band zur Bildung der 
erf indungsgemaften Speicherschicht gelegt wird, wie dies etwa 
die oben zitierten EP 0 159 630 A2 oder die WO 03/052190 
zeigen. Durch Steuerung insbesondere der Temperatur des 
Meltblownf asern enthaltenden Luftstroms vor und nach der 
Zudosierung der SAP-Partikel kann das Ausmali und die Anzahl 
der Schmelzbindungen zwischen SAP-Partikeln und 
Meltblownf asern gezielt beeinflusst werden. Je geringer 
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namlich die Temperatur der Meltblownf asern zum Zeitpunkt der 
Bertihrung mit SAP-Partikeln ist, desto weniger 

Schmelzbildungen zu den SAP-Partikeln werden erzielt, wahrend 
Schmelzbildungen der Fasern untereinander, das heiflt innerhalb 
thermisch kompatiblen Materials, auch bei geringeren 
Temperaturen noch auftreten. Dies naturlich nur inspweit die 
Meltblownf asern nicht vollig erkaltet und damit erstarrt sind, 
sondern noch eine gewisse Restklebrigkeit ("tackiness") 
^^ufweisen. 

In einer weiteren erf indungsgemafien Ausf uhrungsf orm der 
Speicherschicht nach Figur l.umfasst die Speicherschicht 
wiederum hydrophilisierte Polypropylenmeltblownf asern mit 
einem Faserdurchmesser von 3-6 ]im. Die f lachenbezogene Masse 
des Faseranteils betragt 13 g/m 2 . Die Speicherschicht weist 
aufierdem SAP-Partikel einer durchschnittlichen Partikelgrofie 
von ca. 350 \xm auf . Die f lachenbezogene Masse der SAP-Partikel 
^■betragt 220 g/m 2 . Der gewichtsbezogene SAP~Anteil betragt 
^^somit 93/6%. Die Dicke der Speicherschicht betragt 1,0 mm, 

Figur 4 zeigt eine Schnittansicht einer vorteilhaf ten 
Weiterbildung der Saugkorperschicht . Die Speicherschicht 2 6 ' 
weist einseitig als weitere Saugschicht eine insbesondere SAP- 
freie Meltblownf aserschicht 28 auf. Der Durchmesser der Fasern 
dieser Schicht betragt 2-3)im. Das Flachengewicht betragt 
lediglich 4 g/m 2 . Hierf ur wird auf die oben beschriebene 
erf indungsgemafle Speicherschicht direkt mittels einer 
nachf olgenden weiteren Meltblownf aserbildungseinheit (5, 12, 
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13) eine dunne Schicht Meltblownf asern aufgebracht wird, so 
dass diese Meltblownf aserschicht und die Saugkorperschicht 
eine haftende Bindung eingehen. Die in Figur 3 dargestellte 
dritte Meltblownf aserbildungseinheit (6, 7, 14, 15) ist aufter 
Funktion gesetzt . 

In einer weiteren vbrteilhaf ten Weiterbildung der 
Saugkorperschicht weist die Speicherschicht 30 beidseitig 
'j^^Saugschichten, insbesondere SAP-freie Meltblownf aserschichten 
32 auf (Figur 5) Diese Weiterbildung der Saugkorperschicht 
lasst sich herstellen, indem auf die erste Oberflache der oben 
beschriebenen erf indung.sgemaften Speicherschicht 22 direkt 
mittels einer nachf olgenden weiteren 

Meltblownf aserbildungseinheit (5, 12, 13) zunachst wie zuvor 
beschrieben eine erste dunne Schicht Meltblownf asern 
aufgebracht wird. Anschlieflend wird dieser Schichtverbund 
mittels ublicher Verfahren gewendet (Bezugszeichen 6) , und 
\^|fcjiachf olgend wird auf die zweite Oberflache der Speicherschicht 
^^direkt mittels einer nachf olgenden weiteren 

Meltblownfaserbildungseinheit (7, 14, 15) analog eine zweite 
dunne Schicht Meltblownf asern aufgebracht. 

Die Vorteile der ein- oder beidseitig 
meltblownf a sernbeschichteten erf indungsgemaften 
Speicherschichten sind eine bessere 
Flussigkeitsverteilerkapazitat, hohere Nass- und 
Trockenf estigkeiten sowie die wirksame Verhinderung des 
Austretens von SAP-Partikeln aus der Speicherschicht. 
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Pa ten tan sprii che 

Korperf lussigkeiten absorbierender Hygieneartikel zur 
einmaligen Anwendung, wie Windel, Inkontinenzvorlage, 
Damenbinde oder Slipeinlage, umfassend ein zumindest 
bereichsweise f lussigkeitsdurchiassiges Deckblatt ein 
zumindest bereichsweise f lussigkeitsdichtes Ruckenblatt 
und einen zwischen Deck- und Ruckenblatt angeordneten ' 
Saugkorper, wobei der Saugkorper eine der dauerhaften 
Speicherung von Korperf lussigkeit dienende erste 
Speicherschicht (20, 26, 30) urafasst, welche zu 5- 
30 Gew.-% hydrophilisierte schmelzgeblasene Mikrofasern 
(22), zu 70-95 Gew.-% partikelf ormiges 

superabsorbierendes Material (24)' und gegebenenf alls bis 
zu hochstens 10 Gew.-% einer weiteren partikel- oder 
f aserf ormigen Komponente aufweist, wobei das 
Flachengewicht der schmelzgeblasenen Mikrofasern (22) 6- 
25 g/m 2 betragt, wobei die schmelzgeblasenen Mikrofasern 
(22) untereinander durch eine Vielzahl von 
Schmelzbindungen nassfest verbunden sind, derart, dass 
die schmelzgeblasenen Mikrofasern (22) ein dichtes, das 
partikelf ormige superabsorbierende Material (24) 
umschlieflendes und immobilisierendes und 

dreidimensionales Netzwerk bilden, und wobei zwischen den 
schmelzgeblasenen Mikrofasern (22) und dem 
partikelf ormigen superabsorbierenden Material (24) keine 
oder nur in geringem Ausmaft Schmelzbindungen vorgesehen 



sind, und dass die Speicherschicht (20, 26, 30) eine 
Nassf estigkeit gemessen in Maschinenrichtung aufweist, 
die zumindest 40% der Trockenf estigkeit betragt. 

Hygieneartikel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die durchschnittliche Grofte des partikelf ormigen 
superabsorbierenden Materials D S ap 100-800 pm betragt und 
die Dicke der ersten Speicherschicht D iS p zwischen 
Dsap * 1/5 und Dsap * 5, insbesondere zwischen D SAP " * 1,5 und 
Dsap * 4, insbesondere zwischen D SA p * 1/5 und D S ap * 3 und 
weiter insbesondere zwischen Dsap * 1/5 und D SA p * 2,5 
betragt. 

Hygieneartikel nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Saughohe der ersten 
Speicherschicht (20, 26, 30) mindestens 2 cm, 
insbesondere mindestens 3 cm, insbesondere mindestens 4 
cm, insbesondere mindestens 5 cm und weiter insbesondere 
mindestens 6 cm betragt. 

Hygieneartikel nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Speicherschicht 
(26) eine dem Ruckenblatt zugewandte Sauglage (28) 
aufweist, welche zu 100-50 Gew.-%, insbesondere zu 100 - 
60 Gew.-%, insbesondere zu 100 - 70 Gew.-%, insbesondere 
zu 100 - 80 Gew.-% und weiter insbesondere zu 100 - 90 
Gew.-% schmelzgeblasene Mikrofasern aufweist. 



20 

Hygieneartikel nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Speicherschicht 
(26) eine dem Deckblatt zugewandte Sauglage (28) 
aufweist, welche zu 100-50 Gew.-I, insbesondere zu 100 - 
60 Gew.-%, insbesondere zu 100 - 70 Gew.-%, insbesondere 
zu 100 - 80 Gew.-% und weiter insbesondere zu 100 - 90 
Gew.-% schmelzgeblasene Mikrofasern aufweist. 

Hygieneartikel nach einem der Anspruche 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Flachengewicht der Sauglage (28, 
32) 2-10 g/m 2 , insbesondere 2-5 g/m 2 betragt und der 
Faserdurchmesser der schmelzgeblasenen Mikrofasern der 
Sauglage (28, 32) geringer ist als der Faserdurchmesser 
der schmelzgeblasenen Mikrofasern (22) der ersten 
Speicherschicht (20) . • 

Hygieneartikel nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die schmelzgeblasenen Mikrofasern 
der Sauglage (28, 32) zu den schmelzgeblasenen 
Mirkofasern (22) der ersten Speicherschicht (20) 
thermisch kompatibel sind. 

Hygieneartikel nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der ersten 
Speicherschicht (20) und dem Deckblatt eine der schnellen 
Flussigkeitsauf nahme dienende porose, vorzugsweise 
faserige Schicht angeordnet ist. 
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9. Hygieneartikel nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Nassf est igkei t zumindest 
50%, insbesondere zumindest 60%, besonders bevorzugt 
zumindest 70%, ganz besonders bevorzugt zumindest 80% 
und insbesondere besonders bevorzugt zumindest 90% der 
Trockenf estigkeit betragt . 

10. Partikel nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Speicherschicht aus 
schmelzgeblasenen Mikrofasern und partikelf ormigem 
superabsorbierenden Material besteht. 



22 



Zu s axnmenf as sung 

Die Erfindung betrifft einen Korperf lussigkeiten 
absorbierenden Hygieneartikel zur einmaligen Anwendung, wie 
Windel, Inkontinenzvorlage, Damenbinde oder Slipeinlage, 
umfassend ein zumindest bereichsweise 
f liissigkeitsdurchlassiges Deckblatt ein zumindest 
bereichsweise f lussigkeit sdichtes Ruckenblatt und einen 
zwischen Deck- und Ruckenblatt angeordneten Saugkorper, wobei 
der Saugkorper eine der dauerhaften Speicherung von 
Korperf lussigkeit dienende erste Speicherschicht (20, 26, 30) 
umfasst, welche zu 5-30 Gew.-% hydrophilisierte 
schmelzgeblasene Mikrofasern (22), zu 70-95 Gew.-I 
partikelf ormiges super absorbierendes Material (24) und 
gegebenenf alls bis zu hochstens 10 Gew.-% einer weiteren 
partikel- oder f aserf orraigen Komponente aufweist, wobei das 
Flachengewicht der schmelzgeblasenen Mikrofasern (22) 6- 
25 g/m 2 betragt, wobei die schmelzgeblasenen Mikrofasern (22) 
untereinander durch eine Vielzahl von Schmelzbindungen 
nassfest verbunden sind, derart, dass die schmelzgeblasenen 
Mikrofasern (22) ein dichtes, das partikelf ormige 
superabsorbierende Material (24) umschliefiendes und 
immobilisierendes und dreidimensionales Netzwerk bilden, und 
wobei zwischen den schmelzgeblasenen Mikrofasern (22) und dem 
partikelf ormigen superabsorbierenden Material (24) keine oder 
nur in geringem Ausmafl Schmelzbindungen vorgesehen sind, 
derart, dass die Speicherschicht (20, 26, 28) eine 



1 



I 

I 

23 

Nassfestigkeit gemessen in Maschinenrichtung aufweist, die 
zumindest 40% der Trockenf estigkeit betragt. 
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